
加工中心技能比赛准备清单

操作考试时间（4小时）
说明：
1、竞赛工、量、刀具由参赛选手自带。建议清单见表1，自带量具建议清单见表2。

2、赛场将提供部分附件，附件清单见表3。

3、最终命题确定后如需增加刀、工、量具，附件等将提前通知。
表1  控铣工项目自带刀具、工具、附件建议清单

	序号
	名  称
	型号/规格
	精 度
	数 量
	备 注

	1
	面铣刀柄
	Φ80
	
	1
	

	2
	直柄铣刀刀柄
	
	
	若干
	

	3
	钻夹头刀柄
	
	
	1
	

	4
	微调精镗刀柄
	
	
	
	

	5
	攻牙刀柄
	
	
	1
	

	6
	钻夹头
	与刀柄配套
	
	1
	

	7
	卡簧
	Φ6/Φ8/Φ10/Φ12/Φ16/Φ20
	
	
	

	8
	Φ80面铣刀
	
	
	各1
	

	9
	精镗头
	Φ20～Φ30
	
	1
	

	10
	丝攻
	M8/M10
	6H
	各1
	

	11
	钻头
	Φ5/Φ6.7/Φ7.8/Φ8/Φ8.5/Φ11.8
	
	自定
	

	12
	直柄立铣刀
	Φ6/Φ8/Φ10/Φ12/Φ16
	
	自定
	

	13
	键槽铣刀
	Φ8/Φ10/Φ12
	
	自定
	

	14
	直柄铰刀
	Φ10、Φ12
	H7
	自定
	

	15
	中心钻
	A3
	
	自定
	

	16
	螺纹铣刀
	P(1.5)
	
	自定
	

	17
	45°倒角铣刀
	
	
	自定
	

	18
	等高垫铁
	
	
	自定
	

	19
	铜棒
	
	
	自定
	

	20
	活络板手
	12吋
	
	自定
	

	21
	
	
	
	
	

	22
	
	
	
	
	

	23
	
	
	
	
	

	24
	
	
	
	
	

	25
	
	
	
	
	


表2   数控铣工项目自带量具建议清单

	序号
	名 称
	规   格
	精 度
	数 量
	备 注

	1
	游标卡尺
	0～200
	0.02
	1
	

	2
	螺纹塞规
	M12-6H
	
	1
	

	
	
	M10-6H
	
	1
	

	
	
	M27×1.5-7H
	
	1
	

	
	
	M30×1.5-7H
	
	1
	

	4
	深度千分尺
	0～100
	0.01
	1
	

	5
	深度游标卡尺
	120
	0.02
	1
	

	6
	外径千分尺
	0～25
	0.01
	1
	

	
	
	25～50
	0.01
	1
	

	
	
	50～75
	0.01
	1
	

	
	
	75～100
	0.01
	1
	

	
	
	100～125
	0.01
	1
	

	8
	万能游标角度尺
	0～360°
	2′
	1
	

	9
	内径量表
	10～35
	0.01
	1
	

	10
	百分表
	钟式/杠杆
	0.01
	各1
	

	12
	公法线千分尺
	25～50
	0.01
	1
	

	
	
	50～75
	0.01
	1
	

	
	
	75～100
	0.01
	1
	

	
	
	100～125
	0.01
	1
	

	
	
	125～150
	0.01
	1
	

	13
	内径千分尺
	5～25
	0.01
	1
	

	
	
	25～50
	0.01
	1
	

	
	
	50～75
	0.01
	1
	

	14
	寻边器
	　　
	　　
	1
	

	15
	Z轴设定仪
	
	
	1
	


表3   数控铣工项目赛场提供附件建议清单

	序号
	名 称
	型   号
	数 量
	备注

	1
	加工中心
	VCL-850  FANUC Oi-MD
	11
	

	2
	精密平口钳
	200mm钳口
	1/每台
	

	3
	卸刀座
	
	共2台
	

	4
	赛件材料
	45#钢130×125×50
32×32×45
	各1/每人
	



1

