高级冷作工技能要求试题
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一、手工制作天圆地长方（
用δ=1mm、材质为Q235的钢板，接口施定位焊）

1、考核图样（图1）

2、考核要求

2.1、考核内容

2.1.1、天圆地长方各部位尺寸

①上圆直径φ200±1mm；

②底部长宽以及高控制在：±2mm；

③熟练应用几何公式放样计算。

2.1.2、手工操作技能。

①检查工件。表面圆滑，不得有明显锤痕和棱角；
②手工操作熟练。

2.1.3、工件成形后检查。

①各尺寸要求同前；
②对接口间隙均匀。

2.1.4、下料操作。

2.2、工时定额：240min。

2.3、安全文明生产：

①能正确执行安全技术操作规程；

②能按企业有关文明生产的规定，做到工作地整洁，工件、工具摆放整齐。

3、考核评分表（表3-1）

表3-1 制作天圆地长方考核评分表
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考核项目
	考核内容
	考核要求
	配分
	评分标准
	扣分
	得分

	主

要

项

目
	1、天圆地长方各部分尺寸
	①上圆直径φ200±1mm；


	10
	⑴φ200mm每超2.5mm不得分
	
	

	
	
	②底部长宽以及高
	15
	⑵每超2.5mm不得分
	
	

	
	
	⑶熟练应用几何公式计算圆的展开长
	5
	⑶计算错不得分
	
	

	
	2手工操作技能
	①检查工件。表面圆滑，不得有明显锤痕和棱角
	10
	①锤痕棱角轻微的扣1～3分，明显的扣3～5分，严重的不得分
	
	

	
	
	②对接口间隙均匀，≤1mm
	5
	②对接口间隙局部大于1mm扣1～3分
	
	

	
	
	③手工操作熟练。
	10
	③操作熟练评定扣3～5分
	
	

	一

般

项

目
	1、放样展开
	①检查实样，标准同主要项目的第一项
	10
	①评分标准同主要项目的第一项，实样错不得分
	
	

	
	
	②放样操作熟练
	10
	②视操作熟练程度评定扣3～5分
	
	

	
	2、錾切下料操作
	①操作熟练
	10
	①视操作熟练程度评定
	
	

	
	
	②割口平
	5
	②视切割质量评定
	
	

	安全文明生产
	国家安全生产法规有关规定或企业自定有关规定
	   按达到规定的标准程度评定
	5
	违反有关规定扣1～5分
	
	

	
	企业有关文明生产规定
	工作场地整洁、工具摆放合理
	5
	稍差扣1～5分，很差不得分
	
	

	时间
	240min
	按时完成
	
	超时5%～20%扣2～10分
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