职业技能鉴定试卷

无线电装接高级工操作技能考核试卷
姓名:          准考证号:                  单位：              

试题一：元器件识别、筛选、检测（20分）
根据CP-912装配说明书，准确清点和检查全套装配材料数量和质量，进行元器件的识别与检测，筛选确定元器件，检测过程中填写下表。 
	元器件
	识别及检测内容
	配分
	评分标准
	得分

	电阻器
（接收）
	
	标称值(含误差)
	测量值
	测量档位
	3分
	错1项不得分
	

	
	R1
	
	
	
	
	
	

	电容器
（接收）
	
	标称值(µf)
	介质
	共

6分
	每个电容3分，错1项，该项电容不得分
	

	
	C2
	
	
	
	
	

	
	C7
	
	
	
	
	

	二极管
（发射）
	
	反向
电阻
	正向导通电压
	测量正向电阻时测量档位
	共

6分
	每个二极管3分，错1项，该项二极管不得分
	

	
	D1
	
	
	
	
	
	

	
	LED
	
	
	
	
	
	

	电感器
（发射）
	
	电感量标称值
	直流电阻值
	2分
	错1项不得分
	

	
	L1
	
	
	
	
	

	三极管
（接收）
	
	规格
	PNP（NPN）型？
	β值
	3分
	错1项不得分
	

	
	Q1
	
	
	
	
	
	


试题二．装焊一块带元器件的印制板（50分）
焊接要求：电子产品的焊点大小适中，无漏、假、虚、连焊，焊点光滑、圆润、干净，无毛刺；引脚加工尺寸及成形符合工艺要求；导线长度、剥头长度符合工艺要求，芯线完好，捻头镀锡。
装配要求：印制板插件位置正确，元器件极性正确，元器件、导线安装及字标方向均应符合工艺要求；接插件、紧固件安装可靠牢固，印制板安装对位；无烫伤和划伤处，整机清洁无污物。
制定总装工艺规程时应遵循一个基本的原则：先轻后重、先小后大、先铆后装、先里后外、先低后高，上道工序不影响下道工序的安装，注意前后工序的衔接，使操作者感到方便省力并且省时。

	项目
	配分
	评分标准（每项累计扣分不超过配分）
	扣分
	得分

	焊接工艺
	25
	1、虚焊、漏焊、碰焊、焊盘脱落

2、焊点表面粗糙，不光滑，有拉尖、毛刺，堆焊，焊点不均匀、夹渣

3、同类焊点大小明显不均匀

4、表面不清洁，有大块焊剂或焊料残留

5、焊接后的元件引脚剪切不合理（过短、过长或长短不一）
	每处扣1.5分

每处扣1分

每类扣1分

总体扣2分

总体扣2分


	

	装配工艺
	25
	1、元器件标志方向、插装高度不符合工艺要求

2、元器件引脚成形不符合要求

3、元器件插装位置、极性不符合要求

4、损坏元器件
5、整机排列不整齐

6、导线连接错误

7、紧固件安装不符合工艺要求

8、整机装配损伤表面或涂复层

9、各调整旋钮（或按钮）安装不牢固，运转有迟滞现象

10、外壳安装严密可靠，漏装各部件

11、电源指示灯不能正常发光
	每件扣0.5分

每件扣0.5分

每件扣2分

每件扣2分

总体扣2分

每处扣2分

每处扣1分

每处扣1分

每处扣1分

每处扣1分

每处扣1分
	

	熟练程度
	按完成时间的先后顺序
	加1～5分（只加不扣）


试题三．电子电路的调试（２０分）

1.实现遥控功能（１０分）

（1）把发射器靠近接收器，按发射器AN，可以听到接收器喇叭发出优美的门铃声。

（2）用无感笔慢动作一点点调整发射器C2（2/7P），使遥控距离最远。

2.测量测试(1０分)
（1）使用万用表，测量发射器经D1整流后的电压是：                  。
（2）使用万用表笔，把接收器的U2第17和18脚短路，喇叭能不能发出优美的门铃声：
                。
试题四．安全文明生产（10分）
考生有以下违违违反安全文明生产情形的，只扣分不加分，总扣分不超过10分。严重违反安全用电远规范取消比赛资格。
	鉴定内容
	技术要求
	评分标准
	扣分
	得分

	工具设备使用和维护
	工具的使用和维护
	1.电烙铁的正确使用

2.钳口工具的正确使用和维护

3.螺钉旋具的正确使用和维护

4.专用工具的使用和维护
	操作全过程中巡视记分

1、对电烙铁逐工位检查

2、各项操作方法不当或错误扣1分/项

使用保养不好扣1分/件
	
	

	
	设备的使用和维护
	1.万用电表的正确使用和维护

2.使用仪器设备的情况
	操作全过程中巡视记分

使用万用表、仪器设备方法不当或操作损坏扣2分/次
	
	

	安

全

及

文

明

生

产
	生产现场安全规范
	1.工位用电条件的安全性

2.用电器(电烙铁、设备、仪器等)的可靠安全用电

3.不出现工伤事故
	操作全过程中巡视检查记分

操作过程有不安全用电现象扣2分/项
	
	

	
	文明生产
	1.操作工位卫生良好

2.全部操作过程井然有序，无杂乱无章现象

3.严格遵守工艺规程操作

4.不浪费原材物料
	操作全过程中巡视检查记分

不符合技术要求扣1分/项
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